Abstract of EP0255114 

1 . A filter cigarette with a nicotine-to- 
condensate ratio of 1.0 at the maximum, 
comprising a) a tobacco rod surrounded by a 
cigarette paper, b) a first filter element facing 
the tobacco rod and consisting of a fibrous 
material having a low single denier, a high 
total denier and an appropriately high 
retention capacity, c) a second filter element 
facing the mouth of the smoker and having a 
low retention capacity, d) a hollow chamber 
disposed between the two filter elements and 
having a length of 2 to 6 mm at an overall 
length of the filter between 20 and 30 mm, e) 
a wrapper surrounding the two filter elements 
and the hollow chamber, f) an air- 
impermeable tipping paper for attaching the 
two filter elements to the tobacco rod, and g) 
a filter ventilation zone in the wrapper and the 
tipping paper in the middle of the hollow 
chamber, said filter ventilation zone 
extending in the circumferential direction and 
being produced on the finished filter cigarette 
by mechanical means or by laser irradiation, 
characterized by the combination of the 
following features : h) the first filter element 
(16) facing the tobacco rod has a retention 
capacity of 40 to 80% ; i) the second filter 
element (18) facing the mouth of the smoker 
has a retention capacity of 10% at the 
maximum ; j) the nicotine-to-condensate-yield 
ratio of the tobacco rod (12) is between 0.5 
and 0.75 ; k) the packing density of the 
tobacco mixture of the tobacco rod (12) is 
between 200 and 230 mg/ml ; 1) the draw 
resistance of the tobacco rod (12) is between 
45 and 65 mm water column, measured 
under closed conditions ; m) the air 
permeability of the cigarette paper is 15 to 40 
Coresta units ; and n) the filter ventilation 
degree is 50 to 80%. 
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® RItercigarette. 



@ EIne RItercigarette weist einen Tabakstrang (12) 
aus einer Tabakmlschung mit niedriger Stopfdichte. 
ein erstes. tabakstrangseitiges RIterelement (16) mit 
einer Retentionslelstung von 60 bis 80 % aus einem 
Fasermateriaf mit niedrigem Einzeldenier und holiem 
Gesamtdenier. ein zweites, mundseitiges RIterele- 
ment (18) mit einer Retentionsleistung von 0 bis 10 
% und eine zwischen den beiden RIterelementen 
ausgebiidete Hohlkammer (20) auf. die bei einer 
Gesamtlange des RIters von 20 bis 30 mm eine 
Lange von 2 bis 6 mm hat. Die beiden RIterele- 
mente und die Hohlkammer sind durch eine 
UmhQIIung (22) und ein iuftundurchlassiges Belagpa- 
^pier (24) mit einer Ventiiationszone im Bereich der 
^Hohlkammer umgeben, die einen Ventilationsgrad 
^von 50 bis 80 % gewMhrleistet und durch Laserstrah- 
^len Oder mechanisch erzeugte Perforationen (26) 
IX) durch beide Papiere an der fertigen Cigarette gebil- 
!f>det wird. 

Dadurch laflt sich ein intensiver Ge- 
O schmackseindruck in Verbindung mit niedrigem 
Q_ Nikotin/Kondensat-VerhSitnis erzielen. 
UJ 
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RKercigarette 



Die Erfindung betrifft eine Rlterdgarette der \m 
Oberbegnff des Anspruchs 1 angegebenen Gat- 
tung. 

Bn solche Rtterdgarette ist aus der 
Ausfuhrungsform nach Fig. 3 der EP-OS 101 173 s 
bekannt und weist insgesamt vier Hauptteile auf, 
namlich einen von einem Cigarettenpapier umge- 
benen Tabakstrang, ein erstes. tabakstrangseitiges 
Rlterelement ein zweites, mundsertiges Rlterele- 
ment und eine zwischen den beiden Rltereleme- to 
nten angeordnete Hohlkammer. Die beiden RItere- 
lemente und die Hohlkammer sind durch ein 
UmhQIlungspapier umgeben; ein luftun- 
durchlassiges Belagpapier umgibt die beiden Rite- 
relemente und die Hohlkammer und dient zur Befe- is 
stigung des Rlters am Tabakstrang; im Bereich der 
Hohlkammer ist im Belagpapier und der UmhQIIung 
eine Ventiiationszone ausgebtldet 

Ober die Abmessungen und/oder die Bgen- 
schaften der verschiedenen Elemente dieses Rl- 20 
ters und des Tabakstrangs werden keine naheren 
Angaben gemacht; es wird nur darauf hingewiesen. 
da/J das tabakstrangseitige RIterteil den 
uherwiegenden Teil der RIterwirkung, namlich im 
Bereich von 80 bis 90 % Oder mehr, bewlrkt, und 25 
deshalb aus einem Tow-Material mit kieinem 
Einzel-Denier und groBem Gesamt- Denier besteht 
wMhrend die RIterwirkung des mundseitigen Rfte* 
refementes relativ klein ist 

Die Ventilationsluft tritt dabei durch die Ventila- 30 
tionszone in die Hohlkammer ein und wird dort mit 
dem Rauchstrom gemischt, der durch das tabak- 
strangseitige RIterelement bereits stark gefiltert 
worden ist Dieses Gemisch durchstromt dann das 
zweite, mundseitige RIterelement das nur noch 35 
erne relativ geringe RIterwirkung hat und gelangt 
von dort in den Mund des Rauchers. 

Durch diesen Aufbau sollen sich verbesserte 
Geschmacks-Eigenschaften ergeben, die darauf 
zuruckgefGhrt werden. da/3 der Groflteil der den 40 
Geschmack beeinflussenden Komponenten des 
Rauches In den Mund des Rauchers gelangen. 
wahrend das Nlkotin/Kondensat-Verhaltnts relativ 
hoch ist 

Bne solche RItercigarette liefert einen bedeu- 4S 
tend Intensiveren Geschmackseindruck als nach 
DIN-Werten, also in Bezug auf Kondensat und 
Nikotin. gleiche RItercigaretten mit ventiliertem 
Gelluloseacetat-Bnfachfilter oder mit ventiliertem 
Doppelfiiter ohne Mischkammer. Au/Serdem ent- so 
steht durch die Ver-bzw. Durchmischung von 
Rauch und Ventilationsluft in der Hohl-bzw. Mi- 
schkammer kein typisches Rauch-Muster an der 
Mundseite des zweiten RIterelementes. Raucher- 
Tests haben namlich ergeben. dafi solche Muster 



unerwunscht sind; dabei handelt es sich bei kon- 
ventionell ventlierten RItem um einen "welfien « 
Ring", der duch die den Rauch umhQIIende Vent'* 
lationsluft gebildet wird, sowie um andere Muster p. 
bei getrennter Fuhrung von Luft und Rauch zum 
mundseitigen RIteraustrittsende sowie um 
"stemformige Muster" bei Ventilation durch wenige 
grofie Perforationslocher. Auch andere Rauchmu- 
ster sind beobachtet und beanstandet worden. 

Mit dieser bekannten RItercigarette kann ein 
NikotirvKondensat-Verhaltnis von 1,5 erhaiten wer- 
den. und zwar berechnet aus der Formel Nikotin- 
Gehalt/ Kondensat xlO. Fur viele Anwendungsfalle 
wird jedoch angestrebt. kleinere Nikotin/Kondensat- 
Verhaltnisse von maximal 1.0 zu erzielen. 
Au/3erdem haben Raucher -Tests ergeben, da0 bei 
vielen Varianten eines solchen aus drei Rltereleme- 
nten bestehenden Rlters der Geschmackseindruck 
noch zu wunschen ubrig VaBt 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu- 
grunde, eine RItercigarette der angegebenen Gat- 
tung zu schaffen, bei der die oben erwahnten 
Nachteile nicht auftreten. 

Insbesondere soil eine RItercigarette vorge- 
schlagen werden, die unter Beibehaltung der Vor- 
teile der bekannten RItercigarette einen besseren 
Geschmackseindruck gewahrleistet ohne das 
Nikotin/Kondensat-Verhaitnis Qber 1 .0 zu erh5hen. 

Dies wird erfindungsgemaB durch die im kenn- 
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen 
Merkmale erreicht 

Zweckmafiige Ausfuhrungsformen werden 
durch die Merkmale der Unteranspruche definiert. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beru- 
hen auf der Auslegung einer speziellen Riterciga- 
rettenkonstruktion unter Anpassung der wesentll- 
chen Parameter, namlich der Spezifikationen des 
Tabakstrangs und der Abmessung und der Bgen- 
schaften der beiden RIterelemente und der Mi- 
schkammer. in Richtung einer Gesamtkonstruktion. 
die einerseits den Geschmackseindruck und ande- 
rerseits die Kondensat-Ausbeute optimiert Dabei 
soli die Nikotin-Ausbeute der RItercigarette bis zu 
maximal 0,8 mg und die Kondensat-Ausbeute von 
1 bis 8 mg betragen, und zwar unter Beibehaltung 
eines Nikotin/Kondensat-Verhaltnisses von maximal f 
1.0. 

Wie Rauchertests ergeben haben, liefert ein 
solches Filter in Kombination mit dem Tabakstrang 
einen wesentlich intensiveren Geschmackseindruck 
als das RIter nach der EP-OS 101 173, verbunden 
mit den Vorteilen der bekannten Dretfach-Konstruk- 
tlon, insbesondere dem Vermeiden der erwShnten 
Rauchmuster. 
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Die angestrebte. niedrige Stopfdichte der 
Tabakmischung des Tabakstrangs soifte im Beretch 
von 200 bis 230 mg/ml fiegen. 

AuBerdem sollte der Zugwiderstand des Tabak- 
strangs mSglichst gering sein, d. h-, im Bereich 
von 45 bis 65 mm WS. geschlossen gemessen, 
liegen, urn im Zusammenwirken mit dem Dreifach- 
RIter den angestrebten Geschmack zu erzielen. 

Das den Tabakstrang umhOllende Cigaretten- 
papier sollte eine niedrige bis mittiere Luft- 
durchlassigkeit im Bereich von 15 bis 40 Coresta- 
Bnheiten (CU = Coresta Units = cm3 / min cm^ 
100 mm WS) haben. 

Die Gesamtlange des RIters sollte zwischen 20 
und 30 mm liegen, wobei Shnlich wie bei ublicben 
RItem, auch aus GrOnden der Verelnfachung der 
Herstellung wegen der Benutzung der vorhandenen 
Maschinen, eine GesamtlSnge von 21mm bei ein- 
em Durchmesser von 7.95 mm bevorzugt wlrd. 

Der Ventilationsgrad dieses RIters sollte zwi- 
schen 50 und 80 % liegen; er laBX sich durch die 
entsprechende Ausgestaltung der Ventiiationszone 
im Belagpapier und der UmhQIIung uber der Hohl- 
kammer einstellen; nach einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform wird die Ventiiationszone durch 
eine Loch-Reihe gebildet, die mindestens 10 mm 
vom mundseitigen Ende des RIters entfemt ist; die 
Locher konnen antweder durch Laser-Bestrahlung 
Oder mechanisch an der fertigen Cigarette herge- 
stellt werden und sollten mSglichst gro/3 sein. Es 
konnen 1 bis 30 Locher verwendet werden, wobei 
gute Ergebnisse mit 15 bis 25 Lochern in der 
Ventilationsreihe erreicht werden. 

Oberraschenderweise hat sich gezeigt, 6aB der 
intensivere Geschmackseindruck nur dann zu ver- 
zeichnen ist, wenn beide Gbereinander angeordne- 
ten RIterpapiere. also das luftdurch-oder luftun- 
durchlasslge UmhOllungspapler und das luftun- 
durchlassige Belagpapier gemeinsam mechanisch 
Oder mit Laserstrahlen an der fertigen Cigarette 
perforiert werden. wobei die Laserperforation be- 
vorzugt wird. 

Die beiden RIterelemente sollten mindestens 7 
mm lang und die Hohlkammer 2 bis 6 mm lang 
sein. Die entsprechende Auftellung erfolgt unter 
BerQcksichtigung der Gesamtlange dieses RIters. 

Das erste, takakstrangseitige Rlterelement 
sollte eine Retentionsleistung von 60 bis 80 % 
haben und aus einem Celluloseacetat-RItermaterial 
mit Y-Querschnitt und moglichst niedrigem Bnzel- 
Denier im Bereich von 1,5 bis 2.5 dpf (Denier per 
filament) bestehen, um die angestrebte, mSglichst 
hohe Retention zu erzielen; das Gesamt-Denier 
dieses ersten RIterelementes sollte hoch. namlich 
grSfier als 60.000 sein 



in der Praxis Ia0t sich die angestrebte, extrem 
hohe Retentionsleistung z. Bxlurch Verwendung 
von zwei Tows mit Y-Querschnitt, einem Bnzel- 
Denier von 2,1 dpf und einem Gesamt-Denier von 
5 36000 realisleren, so daB sich ein effektives 
Gesamt-Denier von 72.000 ergibt 

Das zweite. mundseitige Rlterelement enthalt 
ebenfalls Celluloseacetat-RItermaterial. aber aus 
moglichst groben Fasem. d. h., mit einem relath/ 
10 hohen Bnzel-Denier in der GroBenordnung von 8 
bis 12 dpf. Die Querschnittsform spiett nur eine 
nebengeordnete Rolle. d. h.. es konnen Fasem mit 
rundem, aber auch mit Y-Querschnitt verwendet 
werden. Es wird ein relativ ntedriges Gesamtdenier 
T5 von 20.000 bis 40.000 angestrebt. 

Dadurch erhSIt das zweite Rlterelement eine 
Retentionsleistung zwischen 0 und 10 %, wobei 
der Grenzwert "null" ausdrQcklich ausgeschlossen 
wird. d. h.. das zweite Rlterelement sollte in jedem 
20 Falle eine wenn auch geringe RItenvirkung haben. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von 
AusfOhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die 
beiliegende, schematische Zeichnung naher 
eriautert deren einzige Rgur eine perspektivische 
25 Darsteliung einer RItercigarette mit teilwelse alDge- 
hobener Abdeckung zeigt. 

Die allgemein durch das Bezugszeichen 10 
af>gedeutete RItercigarette weist einen durch ein 
Cigarettenpapier 11 umgebenen Tabakstrang 12 
30 und ein mit dem Tabakstrang 12 verbundenes RI- 
ter 14 auf. 

Die Stopfdichte der Tabakmischung des 
Tabakstrangs 12 ist niedrig und liegt zwischen 200 
und 230 mg/ml. Der Zugwiderstand des Strangs ist 
35 ebenfalls moglichst gering und liegt zwischen 46 
und 65 mm WS. ge schlossen gemessen. 

Das Cigarettenpapier 11 hat eine niedrige bis 
mittiere LuftdurchlSssigkeit im Bereich von 15 bis 
40 Coresta-Einheiten 

40 

CU = Coresta Unit 

cm^ 

min cfn^ 100 mm WS 

45 

Das Strangausbeute-Verhaltnis 
Nikotin/Kondensat der Tabakmischung sollte zwi- 
schen 0.5 und 0.75 liegen. 

Das RIter 14 besteht aus drei getrennten Tei- 
len, namlich einem ersten. tabakstrangseitigen Rl- 
terelement 16, einem zweiten, mundseitigen Rlte- 
relement 18 und einer zwischen den beiden Rltere- 
lementen 16 und 18 ausgebildeten Hohlkammer 
20. Die beiden RIterelemente 16, 18 und die Hohl- 
kammer 20 sind durch ein UmhOllungspapier 22 
umgeben. das bei der dargestellten 
AusfDhrungsform luftundurchlassig ist. 
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Die Lange des Umhuilungspapiers 22 ent- 
spriest der Gesamti§nge des RIters. also den 
Langsabmessungen der beiden Riterelemertte 16 
und 18 und der Hohikammer 20. 

Bn luftundurchlassiges Belagpapfer 24 umgibt 
das' UmhQHungspapier 22 und dlent zur Befesti* 
gung des eigentlichen "RIter-Tips" aus den beiden 
RHerelementen 16, 18 und der Hohikammer 20 
und dem UmhQIIungspaprer 22 an dem Tabak- 
strang 12, d. h., das Beiagpapier 24 erstrecict sich 
noch etwas Qber den Tabakstrang 12, wie man aus 
der Rgur erkennt 

In der Mitte der Hohikammer 20, in 
Langsrichtung des RIters 14 gesehen, sind sowohl 
im UmhUllungspapier 22 als auch im Beiagpapier 
24 Ventilations5ffnungen 28 ausgebildet. die in der 
Rgur durch Punkte angedeutet sind. 

Diese Ventilationsoffnungen konnen mechani- 
sch Oder durch Laser-Perforation hergestetit wer* 
den. 

Als Alternative zw der dargestellten 
Ausfuhrungsform kann das UmhQHungspapier 22 
auch luftdurchlassig sein. aber In jedem Fall ist es 
notwendig, 6aB die an der fertigen Cigarette er- 
zeugten Ventilationsperforationen durch beide Pa- 
piere hindurchgehen. 

Die VentilationsSffnungen 26 sind in einer 
Qtierschnittsebene der Hohikammer 20 angecrdnet. 
d. h.« liegen bei einer Abwicklung der beiden Pa- 
piere 22, 24 auf einer Linie. 

Beim Rauchen einer Cigarette stromt der 
durch den Pfeil angedeutete .Rauchstrom vom 
Tabakstrang 12 in das erste RIterelemente 16, das 
eine sehr hohe Retentionsleistung von 60 bis 80 % 
und eine Lange von mindestens 7 mm hat. 

Diese hohe Retentionsleistung kann durch Ver- 
wendung eines Celluloseacetat-Ritermaterials mit 
mSglichst niedrigem Bnzel-Denier im Bereich von 
1,5 bis 2.5 dpf (Denier per filament) mit Y-Quer- 
schnitt erreicht werden; das Gesamt-Denier des 
ersten RIterelementes 16 ist hoch und in jedem 
Fall groiSer als 60.000. 

Von dem ersten RIterelement 16 stromt der 
nicht retlnierte Teil des Rauchstromes In die Hohi- 
kammer 20. in die uber die Ventilationsoffnungen 
26 Ventilationsiuft gesaugt und dort mit dem 
Rauchstrom gemischt wird. Die Hohikammer sollte 
eine Lange von 2 bis 6 mm haben und einen 
Ventilationsgrad von 50 bis 80 % gewahrteisten, 
der durch eins bis dreifiig Locher, insbesondere 
funfzehn bis funfundzwanztg Locher 26 erreicht 
wird, wobei die etnzelnen Locher 26 mSglichst 
grofl sein sollten. 

Das Gemisch Rauchstrom/Ventilationsluft 
str3mt von der Hohikammer 20 in das zweite Rite* 
relement 18, das ebenfails Celluloseacetat-Rlter- 
material. jedoch mit moglichst groben Fasem, 
namlich einem hohen Einzel-Denier in der 



Grofienordnung von 8 bis 12 dpf enthalL Das 
Gesamt-Denier des zweiten RIterelementes 18 ist 
relativ gering und Regt im Bereich von 20.000 bis 
40.000. Dadurch ladt sich eine Retentionsleistung 

5 • von 0 bis 10 % einstellen. 

Das zweite RIterelement 18 solite mindestens 
7 mm lang sein, wobei die Aufteilung der ver- 
schiedenen Teifiangen auf das erste RIterelement 
16, die Hohikammer 20 und das zweite Rlterele- 

10 ment 18 unter BerQcksichtigung einer Gesamtiange 
des RIters 14 von 20 bis 30 mm erfolgt 

Versuche mit einem solchen RIter 14 mit den 
angegebenen Abmessungen und Bgenschaften ha* 
ben in Kom'bination mit dem spezifizierten Tabak- 

15 Strang zu einer Kondensat-Ausbeute von 1 bis 8 
mg und einer Nikotin-Ausbeute von maximal 0,8 
mg gefuhrt, wobei das Nikotin/ Kondensat- 
Verhaltnis maximal 1 ,0 betrug. 

Im Verhaltnis zu dem RIter nach der EP-OS 

20 101 173 ergab sich ein wesentlich intensiverer Ge- 
schmackseindruck, wie durch Raucher-Tests belegt 
wurde. 

Im folgenden werden zwei 

AusfGhrungst)eispiele einer RItercigarette 10 mit 
25 folgenden, gemeinsamen Spezifikationen und die 
zugehorigen Standard-Abrauchwerte nach DIN be- 
schrieben: 

Die Stcpfcichte der Tafcakmischung des 
Tabakstrangs 12 betrug 225 mg/ml, sein Strang- 

30 Zugwiderstand 55mm WS und das 
Strangausbeute-Verhaltnis Nlkotin/Kondensat 0.55. 
Die Luftdurchlassigkeit des Cigarettenpapiers 11 
war 25 Coresta-Bnheiten. 

Die Gesamtiange des RIters 14 betrug 21 mm 

35 und sein Durchmesser 7,95 mm. so daB dieser 
RIter 14 auf den Oblichen Riterherstellungs-und 
Ansetz-Maschinen verarbeitet werden konnte. 

Das tabakstrangseitige, erste RIterelement 16 
hatte eine Lange von 7 mm und bestand aus 

40 Celiuloseacetat, hergestellt aus zwei RIter-Tows 
mit Y-Querschnitt und einem Bnzel-Denier von 2,1 
dpf; jedes Tow hatte ein Gesamt-Denier von 
36.000, so 6aB das effektive Gesamt-Denier des 
RIterelementes 16 mit 72.000 angesetzt werden 

45 kann. 

Der Zugwiderstand des RIterelementes 16 be- 
trug bei geschlossener Messung 115 mm Was- 
sersaule; der effektive Retentionsgrad fOr das Kon- 
densat einschlie/Blich Wasser war 65 %. 
50 Die Hohikammer 20 hatte eine LMnge von 5 

mm. 

Das zweite RIterelement 18 hatte eine Lange 
von 9 mm und bestand ebenfails aus Celiuloseace- 
tat mit einem Bnzel-Denier von 8 dpf und einem 
55 Gesamt-Denier von 28.000. Auch hier wurden Fa- 
sem mit Y-Querschnitt verwendet 
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Der effektive Retentionsgrad des zweiten Rlte- 
relementes 18 betrug 3 %, und sein Zugwiderstand 
9 mm WS. geschlossen gemessen. 

Oas UmhQIlungspapier 22 hatte eine Lange von 

21 mm. erstreckte sich aJso Qber die g'esamte 
LSnge des Rrters 14. Es besteht aus einem luft- 
und rauchundurchlasslgen Material, namlich einem 
beschichteten Papier oder einer Kunstfolie. 

Das Belagpapier 24 hatte eine Breite von 29 
mm, gemessen vom mundseitigen Ende des RIters 
14 bis zur Begrenzungslinie des Belagpapiers 24 
auf dem Tabakstrang 12. Es bestand ebenfalls aus 
einem luft-und rauchundurchiassigen Materiai. 

Die beiden Papiere 22. 24 wurden durch Laser- 
perforation online an der fertigen Cigarette bei der 
Cigarettenherstellung mit einer Reihe von Ventila- 
tionsoffnungen 26 versehen, die in Umfangsrich- 
tung des RIterelementes 14 verlaufen und sich in 
der Mitte der Hohlkammer 20 befinden. 

Bei einer ersten Version eines solchen RIters 
14 wurde durch entsprechende Auslegung der Zahl 
und der GrSBe der Ventilationsaffnungen 26 im 
Belagpapier 24. und UmhQIlungspapier 22 ein Ve- 
ntilationsgrad von 64 % eingestellt. Es ergaben 
sich folgende Standard-Abrauchwerte der Rlterci- 
garette nach DiN: 
Kondensat 4mg; Nikotin: 0,3 mg. 
d. h.. das Nikotin/Kondensat-Verhaitnis betrug 0,75, 

Bei einer zweiten Version wurde durch entspre- 
chende Auslegung der Zahl und der Grofle der 
Ventiiatlonsoffnungen 26 in dem Umhailungspapier 

22 und dem Belagpapier 24 ern Ventilationsgrad 
von 72 % eingestellt 

Die Standard-Abrauchwerte der RItercigarette 
nach DIN betrugen nun: 
Kondensat: 2mg; Nikotin: 0,2 mg. 
d. h., das Nikotin/Kondensat-Verhaltnis betrug 1 .0. 

In Geschmackstests wurden diese Rltercigaret- 
ten positiv beurteilt. Die oben eriiuterten Rauchmu- 
ster traten nicht auf. 



Anspruche 

1. RItercigarette mit einem VerhMltnis 
Nicotin/Kondensat von maximal 1,0 

a) mit einem durch ein Cigarettenpapter umgebe- 
nen Tabakstrang, 

b) mit einem ersten, tabakstrangseitigen Rlterele- 
ment aus einem Fasermaterial mit geringem Ein- 
zeldenier und hohem Gesamtdenier und mit ents- 
prechend hoher Retentionsleistung. 

c) mit einem zweiten, mundseitigen RIterelement 
mit niedriger Retentionsleistung, 

d) mit einer zwischen den beiden RIterelementen 
angeordneten Hohlkammer. cfie bei einer 
Gesamtlange des RIters von 20 mm bis 30 mm 
eine LMnge von 2 mm bis 6 mm hat. 



e) mit einer die tjeiden Riterelemente und die 
Hohlkammer umgebenden UmhOIIung, 

f) mit einem luftundurchlSssigen Belagpapier fOr 
die Befestigung der beiden RIterelemente am 

5 Tabakstrang, und 

g) mit einer in Umfangsrichtung veriaufenden. an 
der fertigen RItercigarette mechanisch oder durch 
Laserstrahlen hergesteliten RIterventilationszone in 
der UmhOIIung und dem Belagpapier, die sich In 

70 der Mitte der Hohlkammer befindet, 

gekennzeichnet durch die Kombination folgender 
Merkmale: 

h) das erste. tabakstrangseitige RIterelement (16) 
hat eine Retentionsleistung von 60 bis 80 %; 

15 i) das zweite, mundseitige RIterelement (18) hat 
eine Retentionsleistung von maximal 10 %; 
j) das Strangaustjeute-Verhaltnis Nicotin/Kondensat 
des Tabakstrangs (12) liegt zwischen 0.5 und 0,75: 
k) die Stopfdichte der Tabakmischung des Tabak- 

20 strangs (12) liegt zwischen 200 und 230 mg/ml; 

I) der Zugwiderstand des Tabakstrangs (12) liegt 
zwischen 45 und 65 mm WS, geschlossen ge- 
messen; 

m) die Luftdurchlassigkeit des Cigarettenpapiers 
25 betrSgt 15 bis 40 Ck)resta-Bnheiten: und 

n) der Rlterventilationsgrad betrMgt 50 bis 80 %. 

2. RItercigarette nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. daU die Ventilationszone durch eine 
Reihe von Ventllationsoffnungen (26) gebildet ist, 

30 die mindestens 10 mm vom mundseitigen Ende 
des RIters (14) entfernt ist 

3. RItercigarette nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. dafi die Reihe eine bis dreiflig Ventl- 
lationsoffnungen (26), insbesondere funfzehn bis 

35 funfundzwanzig Ventllationsoffnungen (26). auf- 
welst. 

4. RItercigarette nach einem der AnsprQche 1 
bis 3. dadurch gekennzeichnet, daQ das erste, 
tabakstrangseitige RIterelement (16) aus einem 

40 Celluloseacetat-Rltemnaterial mit einem Bnzelde- 
nier von 1,5 bis 2,5 dpf mit Y-Querschnitt und 
einem Gesamtdenier von mehr als 60.000 besteht. 

5. RItercigarette nach einem der AnsprQche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das erste RIte- 
rs relement (16) aus zwei Tows mit 1.5 bis 2,5 dpf 

besteht. 

6. RItercigarette nach einem der AnsprOche 1 
bis 5. dadurch gekennzeichnet. da5 das zweite 
RIterelement (18) aus Celluloseacetat-Rltenmaterial 

50 mit einem Einzeldenier von 8 bis 12 dpf und einem 
Gesamtdenier von 20.000 bis 40.000 besteht 
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